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Gerat zum Schlackenentf ernen und Reinigen 
von Schweiodlisen 



Die Erfindung betrifft ein Gerat zum Schlackenentf er- 
nen und Reinigen von SchweiBdusen nach dem Oberbegriff 
des Anspruchs 1 . 

Bei einem bekannten Gerat dieser Art { DE-GM G 84 17 B38.8) 
enthalt ein Gehause einen seitlich offenen Schlitz, in 
welchen die Schweiflduse eines SchweiBgerats , offensicht- 
lich eines SchweiBroboters , seitlich eingefiihrt und 
nach dem Einfuhren von einem schrag ausfahrbaren Kol- 
ben gegen zwei Anschlage gepreBt und auf diese Weise 
fiir den nachf olgenden Reinigungsvorgang gesichert wird. 
AnschlieHend muB zunachst ein erstes Magnetventil vom 
Programmablauf des SchweiBroboters her betatigt und 
hierdurch der Arbeitszylinder eines Druckluf tmotors 
von unten angehoben werden, so dafl ein vom Motor ange- 
triebenes Messer in die Schweiflduse gelangt und nach 
Betatigen eines weiteren Magnetventils vom Luftmotor 
in eine Drehbewegung versetfct wird r wahrend welcher die 
Diise von Schlacken und Verunreinigungen freigekratzt 
wird. 
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Das bekannte Gerat enthait ferner noch eine Einrichtung, 
u,A nach dem gesteuerten Zuruckfahren der Reinigungs- 
messer durch Absenken des Luftmotors eine Antihaft- 
flUssigkeit aus seitlich angeordneten SprUhdosen auf 
die Duse auf zubringen . Hierzu ist ein Offner vorgesehen, 
der die Sprtihdosen betatigt. Anschliefiend fahrt dann 
auch der Arretierkolben wieder zur Freigabe der einge- 
ftihrten SchweiftdUse zuriick. Das bekannte Gerat ist auf- 
wendig gebaut und ftihrt die Reinigung und die Beschich- 
tung mit einem Antihaf tmittel in einem komplizierten 
Arbeitsvorgang durch, wobei eine Vielzahl von Koiben/ 
Zylinder-Arbeitsaggregate erforderlich sind, namlich 
zur anfanglichen Arretierung der Schweiflduse und dem 
spateren Anheben und Absenken des Luftmotors fiir den 
Reinigungsvorgang; diese Bewegungsablauf e sowie die In- 
betriebnahtne des Antriebsmotors fiir das Reinigungsmesser 
machen eine Vielzahl von Magnetventilen, namlich min- 
destens fiinf Stiick erforderlich, ferner sind Fuhrungs- 
und Gleitflachen fur die sich bewegenden Teile zu bear- 
beiten, wobei im ubrigen das Einfuhren der Duse nur 
dann gelingt, wenn der Luftmotor mit seinem Bearbei- 
tungsmeaser vorher abgesenkt ist. Solien die erwahnten 
Vorgange nicht durch das Roboterprogramm in ihrer Zeit- 
folge gesteuert werden, dann sind zusatzlich noch eine 
Vielzahl von Endschaltern erforderlich, urn den Arbeits- 
ablauf iiber die elektro-pneumatischen Steuerungs- und 
Arbeitsvorgange durchfiihren zu konnen. 

Das Reinigen und Entschlacken von Schweifidusen bei 
SchutzgasschweiBgeraten, auf die sich die vorliegende 
Erfindung bevorzugt bezieht, ist sowohl bei Dusen von 
SchweiBbrennern erforderlich, die von SchweiBrobotern 
gehandhabt werden, also auch bei manuell betatigten 
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SchweiBbtennern, wobei durch das beim ElektrosehweiBen 
verspritzende SchweiBmaterial auch der DUseribereich 
allmahlich durch Anlagerungen 2ugeaetzt wird, wodurch 
■indestens eine Storung im gezielt auf die jeweilige 
SchweiBs telle gefiihrtem Schutzgaamantel erfolgt, was 
wiederum zu verstarkter Schlackonbildung auch am herge- 
itellten Produkt und zu spateren Reinigungsarbeiten an 
dlesen selbst fUhrt. 

lur Beschichtung des Diisenaustrit tsbereichs mit einem 
Antihaf tmittel, beispielsweise in einer Spraydose be- 
findlichen Polytetraf luorSthylen { PTFE ) ist es auch be- 
kannt . ( DE-GM G 85 19 436.0), die in einer Halterung auf- 
genommene Spraydose in eher iiblicher Weise mit einem 
Hundstuck zu versehen, urn, dem verfolgten Zweck entspre- 
chend, die SchweiBdiise in die Nahe der Spraydosenaus- 
trittsof fnung zu bringen und durch deren Niederdriicken 
Uber das Mundstiick gleichzeitig den Spraydosen-Austritts- 
nippel fur das Antihaf tmittel zu betatigen. Allerdings 
wird die Verwendung von mit einem entsprechendeh, um- 
weltschadlichen Treibgas beauf schlagten Spraydosen zu- 
nehmend problematischer , so dafl bier andere Losungen 
anzustreoen sind. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
unter Vermeidung aufwendiger Apparatur£n, Schaltven- 
tile u.dgl. em einfach zu handhabendes und kosten- 
gunstig herzustellendes Gerat zum Schlackenentf ernen 
und Reinigen von in beliebiger Weiee gehandhabten , vor- 
zugsweise aber manuell betatigten und gefuhrten SchweiB- 
diisen zu schaffen, wobei auch aine praktisch gleichzei - 
tige mechanisch-kr^tzende Reinigungswirkung als auch 
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das Beschichten mit einem geeigneten Antihaf tmittel 
raoglich 1st. 

Vorteile der Erfindung 

Das erf indungsgemaBe Gerat lost diese Aufgabe mit den 
kennzeictmenden Merkmalen des Hauptanspruchs und hat 
den Vorteil, daB iiberhaupt keine Arbeits- und Steue- 
rungsvorgange unter Inanspruchnahrae elektrischer Energie 
erforderlich sind; es wird lediglich ein (gemeinsamer ) 
Druckluf tanschluB, der im handwerklichen und industriel- 
len Bereich praktisch iiberall verfiigbar ist, bendtigt, 
urn auf besonders wirkungsvolle und einfache Weise den 
Reinigungs- und Beschichtungsvorgang tin: eine Schweifl- 
duse vornehmen 2U konnen. Dabei ist bevorzugt daran ge- 
dacht, dafi der SchweiBbrenner mit der SchweiBdiise roanuell 
betatigt und daher auch in Wirkverbindung mit dem erfin- 
dungsgemaBen Gerat gebracht wird, obwohl auch eine Fiih- 
rung der SchweiBdiise durch ein Roboter-SchweiBgerat 
nicht ausgeschlosaen let, da solche Roboter ebenfalls 
eine Vlelzahl von hochgenauen Bewegungsablauf en durch- 
zuflihren imetande sind und es kein Problem bereitet, 
etwa zeitgesteuert, also in vorgegebenen Abstanden, ein 
Unterprogramm ablaufen zu lassen Oder zu aktivleren, 
welches auf die Relnigung der SchweiBdiise gerichtet ist* 
Die im folgenden geschilderten Vorgange kdnnen daher 
gleichwohl auch von einem SchwelBroboter durchgefiihrt 
warden. Daher ist es auch besonders vorteilhaft, daB 
nur einige wenige Handhabungen erforderlich sind, urn 
die voile Reinigungs- und Beschlchtungsf ahlgkel t aus- 
nutzen zu kttnnen. Die Schweifldlise braucht lediglich in 
sine AufnahmetUlle oder ein PUhrungsrohr eingebracht und 
dieses snschlisBsnd so versehwenkt zu warden, daB eine 
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axiale Ausrichtung auf eine drehangetriebene Reinigungs- 
anordnung, ublicherweise Fraser , Drahtspirale o.dgl. er- 
reicht ist. In diesem Moment rutscht die SchweiBduse, 
praktisch aufgrund ihres eigenen Gewichtes, durch eine 
dann ereichte , Bohrung weiter nach unten und die zu reini- 
genden Flachen der SchweiBduse gelangen in den Bereich 
des Frasers, von rotierenden Messern oder einer Draht- 
wendel. Durch die Schwenkbewegung wird gleichzeitig ein 
einf aches, mechanisch betatigbares Ventil geoffnet, so 
da0 zum Antrieb des vorgesehenen Druckluf tmotors die an- 
stehende Druckluf t in diesen einstromen kann. Der Reini- 
gungsvorgang lauf t dann in einfacher und unkomplizierter 
Weise ab, bis die SchweiBduse wieder aus ihrer Position 
abgehoben wird, woraufhin das Fuhrungsrohr unter Feder- 
druck wieder zuriickschwenkt und das Druckluf tventil 
schlieflt. Durch diese Verschwenkbewegung erUbrigen 
sich daher sonst notwendige komplizierte Arbeitsvor- 
gSnge beim Reinigungsvorgang , die darin bestehen, dafl 
beira Einbringen der in ihrem Mttndungsbereich geschlosse- 
nen Diisenform, also dort, wo anschlieBend die SchSl- 
messer oder Fraser arbeiten sollen, zwischen diesero 
und der SchweiBduse notwenigerweise ein axialer Abstand zunBchst 
besteht, insbesondere wenn diese seitlich zugeflihrt 
und dann f estgeklemmt wird. Dies macht einen weiteren 
Arbeitaschritt, nMrnlich das Heranbringen des Luf tmotors 
mit seinen Reinigungsmessern notwendig, der bei vor- 
liegender Erfindung entfallen kann. 

Vorteilhaft ist ferner im Hinblick auf eine besondere 
Koatengiinstigkeit, dafl keinerlei Magnetventile filr 
die Steuerung von Bewegungsabl&uf en bzw. der Zufiihrung 
und Unterbrechung eines unter Druck stehenden Arbeits- 
mittels erforderlich sind, bis auf ein einf aches, manuell 
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beim Verschwenken gleichzeitig mitbetatigtem Druck- 
luf t-Ein-Aus-Ventil . 

Durch die in den Unteranspriichen aufgefiihrten Maflnahmen 
sind vorteilhafte. Weiterbildungen und Verbesserungen 
des im Hauptanspruch angegebenen Gerats moglich. Beson- 
ders vorteilhaft ist die parallele Anordnung einer er- 
ganzenden Beschichtungseinrichtung im gleichen Gehause, 
die durch einfaches Aufsetzen und nachf olgendes Ankip- 
pen eines Fuhrungsglieds durch die SchweiBdiise aktiviert 
vird, ebenfalls in einfacher Betatigung roittels eines 
StSBelventils, welches einem Beschichtungsmittelbehal- 
ter Druckluf c zum nachf olgenden EinspriSiea der DQse zufuhrt. 

Seicbnung 

Die Zeicbnung zeigt vereinfacht in einer seitlichen 
Schnittansichfc eine bevorzugte Ausfiihrungsf orm des 
erfindungsgemSBen Gerats zur Schlackenentfernung und 
gleichzeitigen Beschichtung einer SchweiBdiise. 

Beochreibung der Ausftihrungsbeispiele 

In der Zeichnung ist eine Aufnahme, ein Tra'ger, ein 
(TeiUGehBuse Oder ein Chassis mit 10 bezeichnet; es 
besteht bevorzugt aus einer Bodenplatte 10a und min- 
destens einer Seitenplatte 10b, wobei das GehMuse 10, 
wie es im f olgenden lediglich noch genannt werden soil, 
aber vorzugswelse von beiden Seiten abgedeckt ist, so 
daG noch eine der senkrechten Seitenplatte 10b gegen- 
Uberllegende weitere Seitenplatte (nicht sichtbar) 
vorhanden ist. 



2193/ot/nui ' 
10.08.1988 - 7 - 

Nach vorn, d.h. in der Zeichenebene nach rechts ist 
das Gehause of fen Oder itiindestens teiloffen, wobei an 
dieser Stelle ein unten mit Schwenkpunkt bei 11 ange- 
schlagener Biigel 12 befestigt ist, der daher in Rich- 
tung des Doppelpfeils A dem Gehause bzw. genauer gesagt 
dessen Vorderkante angenahert und wieder entfernt wer- 
den kann. Innerhalb des Gehauses ist als Hauptkomponente 
ein Antriebsmotor 13 vorgesehen; der bevorzugt ein Luft- 
motor ist und im Gehause in geeigneter Weise stationar 
befestigt ist. Hierzu konnen weitere Biigel oder Quer- 
traversen dienen , von denen eine im iibrigen bei 14 dar- 
gestellt ist und sich auch liber die vorderen Abschlufl- 
kanten des Gehauses 10 hinaus und durch eine Offnung 15 
im Schwenkbugel 12 erstreckt, so daB durch eine 

Verdickung am auBerhalb des SchwenkbCigels 12 liegenden 
Ende der Quer traverse 1 4, beispielsweise durch Ein- 
schrauben einer Schraube 16 ein die nach auBen gerich- 
tete Schwenkbewegung des Schwenkbiigels 12 begrenzender 
Anschlag gebildet ist. 

Im Gehause befindet sich ferner ein L-formiger Lager- 
und Haltebugel 17, dessen obere Flache 17a bei wegge- 
schwenktem SchwenkbUgel 12 auch einen Teil der oberen 
Gehauseabdeckung bilden kann; der Lagerbiigel 17 tragt, 
ausgehend von einer Bohrung 18 in seiner oberen Deck- 
platte 17a die Fortsetzung eines zylindrischen Ftihrungs- 
rohrfi 19, in welches von unten eine von dem Lvftmotor 13 
angetriebene Reinigungsanordnung 20 hineinragt, die bei 
dem dargestellten Ausflihrixnc,a>beiepiel eine gewendelte 
elastische Feder ist, die aber in g I richer Weise uvch 
ein Fraser, ein teaser oder eine (Drahtl BOrste eein kann. Feinigungsfeder 
Fraser oder Meseer sind mit einem G^winde an der Aua- 
gangswelle des Luftmotors 13 befestigt, wobei der Fraser 
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gabelainkenartig auagebildet sein kann. Warden DrahtbUrote 
odar elastiedhe Feeler verwendet, dann erreioht man hier- 
durch eine gewieae axiale/radiale Nadhgiebigkeit Oder 
einen Veraata, ao daB oino dlrekte medhanisohe Belaatung 
der SchweiBdttad vermieden wird. Hierduroh wird eine 
Schonung der SchweiedUae ermoglicht. 

Das eigentliche Flihrungsrohr fur die Aufnahme der zu 
reinigenden SchweiOdtise 1st bei 21 dargestellt und am 
oberen, horizontal abgebogenen Teil 12a des Schwenkbil- 
gels 12 befestigt bzw. von diesem getragen. tfas Kiihrungs- 
rohr 21 kann einen sich nach aurten trompetenar tig er- 
weiternden Einlaftbereich 21a aufweisen; weiter unten und 
im Obergang zu der Fuhrungerohrf ortsetzung 19 verjungt 
sich der innere Durchmesser des FUhrungsrohrs zunachst 
in einer Kegelstumpf form 21b und }eht dann in eine ver- 
jungte zylindrische Fassung 21c iiber. Diese entspricht 
in ihrem Durchmesser in etwa dem Durchmesser dei Fuh- 
rungsrohrf or tsetzung 1 9 . 

Die Wirkungsweise eines solchen Reinigungsgerats ist wie 
folgt. In das Fuhrungsrohr 21 am Schwenkbugel 12 wird 
die Schweiflduse eingesetzt, die dann beispielsweise 
von seibst durch ihr eigenes Gewicht riacn unten gleitet, 
bis sie, durch die untere Offnung des Fuhrungsrohrs 21 
auf die oberflache der Bugelplatte 17a, etwa bei 22 
auftrifft. AnschlieBend wird durch Verschieben der im 
Fuhrungsrohr 21 gehaltenen SchweiOduse in der Zeichen- 
ebene nach links der Schwenkbugel 12 an das Gehause bis 
auf Anschlag herangef uhr t , also verkippt, wobei der An- 
schlag beispielsweise von der Vorderkante 23 der Seiten- 
platte 10a gebildet sein kann. Der Schwenkbugel 12 kann 
im ubrigen in seiner Querschnittsf orm U-formig ausge- 
bildet sein und mit in der Zeichnung nicht erkennbaren 
Seitenflachen Gehauseseitenf lachen beispielsweise um- 
f assen. 

Durch das Heranschwenken des Schwenkbiigels 12 gleitet 
die Spitze der eingefuhrten SchweiBdtise auf der Ober- 
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flache der Biigelplatte 17a, bis angenahert die verti- 
kale Position erreicht ist, in welcher das Ftthrungs- 
rohr 21 bzw. dessen unterer Querschnitt in etwa biindig 
ausgerichtet ist auf die Fuhrungsrohrf ortsetzung 19. 
In diesem Moment gleitet die Schweifldttse von der Biigel- 
platte 17a ab und rutscht weiter nach unten in die Flih- 
rungsrohrf ortsetzung, wobei gleichzeitig die Reinigungs- 
anordnung 20 in den inneren Auftenring der Schweifldiise 
gelangt, also dorthin, wo sich beim Schweiften Ablage- 
rungen und Schlacken ergeben kbnnen. Zentral innerhalb 
der Schweifldiise ist dann noch der Zuf iihrungszapf en fiir 
den Schweifidraht angeordnet. 

Gleichzeitig ergibt sich durch das Herankippen des 
Schwenkbiigels 12 aber die Bewegung eines Ventilbetati- 
gungsorgans 25, welches in der Zeichnung als Schwenk- 
biigel dargestellt ist. Dieser Schwenkbiigel offnet ein 
einf aches Druckluf tventil , welches aus wenig mehr als 
einem Ventilsitz und einem auf diesen unter Federkraft 
gepreBten Dichtkdrper bestehen kann, wobei der Dicht- 
korper von dem Ventilsitz bei Einwartsbewegung des Be- 
tatigungsbiigels 25 abgehoben werden kann. Hierdurch 
wird am Druckluf tanlafl 26 anstehende Druckluft zum Druck- 
luf tmotor 13 gefiihrt, der anlauf t und die Reinigungsan- 
ordnung 20 in eine fiir die Reinigungswirkung entspre- 
chend hohe Undrehungsgeschwindigkeit versetzt. Der Rei- 
nigungsvorgang lauft dann ab, woboi in einer weiteren 
Ausgestaltung vorliegender Erfindung unten am Luftmotor 
13 nbch ein Sammelring 27 £ur die Abluft des Luftmotors 
angeordnet ist, von dem eine Druckluf tleitung 28 nach 
oben bis zu einem AuslaBkriimmer 29 gefiihrt ist, der die 
Abluft in den SchweiBdusen-Reinigungsbereich blast, so 
dafl dieser stets sauber ist und abgetragene Schlacken 
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und Verunreinigungen von dort entfernt werden. 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung vorliegender 
Erfindung besteht darin, daft angrenzend und bevorzugt 
im gleichen Gehause 10 angeordnet eine Beschichtungs- 
einrichtung 30 fiir das Aufbringen eines geeigneten Anti- 
haftmittels auf dem Dusenbereich vorgesehen ist. 

Die Beschichtungseinrichtung 30 umfaflt einen stationar 
gelagerten Behalter 31 , in welchem ein geeignetes Anti- 
haftol enthalten ist, ein einf aches Druckluf tventil 31 
mit einem zugeordneten Betatigungsschwenkbiigel 32 sowie 
ein weiteres kombiniertes Schwenk- und Aufnahmeteil 33 
fiir die SchweifldUse. 



Das Schwenk- und Aufnahmteil 33 umfaflt einen bei 34 
schwenkbar gelagerten Bugel 35, der eine sich in etwa 
konusformig bffnende Aufsetz- und Fiihrungsbuchse 36 fur 
die SchweifldUse tragt und an dessen unterer Flache ein 
am Betatigungsschwenkbiigel 32 gelagertes Stoflelrad 3 7 
gleitet. 

Die Wirkungsweise der Beschichtungseinrichtung 30 ist 
dann so, dafl nach Entnahme der SchweifldUse aus dem Fuh- 
rungsrohr 21 deren Spitze in den Auf nahmekonus 38 der 
Aufsetz- und Fiihrungsbuchse 36 eingesetzt und dann das 
Schwenkteil 33 in der Zeichenebene nach unten, also in 
ihre horizontale Lage verkippt wird. Auf diese Weise 
wird iiber den Betatigungsschwenkbiigel 32 das Druckluf t- 
Stbflelventil 31 betatigt und l&fit aus dem zum Bei spiel standig unter 
Druckluf twirkung stehenden BehSlter 31 1 Antihaf tmittel , 
beispielsweise einen entsprechenden Olnebel iiber eine 
Schlauchverbindung 39 und entsprechende Bohrungen bis 
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xur Austrittsofffiung 40 in der Aufsets- und FUhrungs- 
buchse 36 gelangen, so daB die SchweiOdiis© mit fein ver- 
nebeltem Antihaf tmittel eingesprtiht werden kann. Das 
StoBelventil 31 hat also einen EingangsanschluB zum Be- 
halter 31 ■ und einen AuslaBanschluG, von welchem Uber 
•ine Schlauchverbindung - wegen der relativen Beweglich- 
keit des Schwenk- und Auf nahmeteils 33 - das Druckmit- 
tel dann zur SchweiBdiise gelangt. Eine Bef iillbf f nung fur 
den Behalter 31' mit einem Antihaf tmittel ist noch bei 
41 gezeigt. 

Es versteht sich, da A das Ventil 31 aturlich auch die 
anstehende Druckluft zum BehSlter 31 1 leiten kann. 
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Schu t z ansprii che 

1 . Gerat zum Schlackenentf ernen und Reinigen von SchweiB- 
diisen, insbesondere Diisen mit zentralvjr Schweifldraht- 
und peripherer Schutzgaszuf iihrung , mit einer Aufnahme- 
anordnung fur die Diise und einero Antriebsmotor , ins- 
besondere l.uf tmotor, fiir eine im Dusenbereich be- 
findliche rotiorende Reinigungsanordnung (Fraser, 
Messer, Spiralfeder ) , dadurch gekennzeichnet , dafl 

ein eine einzuf ilhrende Schweifidiise aufnehmendes Fiih- 
rungsrohr (21) an dem den Antriebsmotor (Luf tmotor 
13) flir die Reinigungsanordnung (20) stationar ent- 
haltendem Geh&use iiber einen Bilge 1 (12) schwenkbar 
gelagert ist und daB im eingeschwenkten Zustand des 
Biigels (12) die Schweifldiise auf die Reinigungsanord- 
nung (20) ausgerichtet und ein den Luf tmotor (13) 
mit einer Druckluf tzuf Uhrung verbindendes Ventil be- 
tatigt ist. 

2. Gerfit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft 
am Gehause (10) Anschlage (14, 16; 23) £Ur den 
Schwenkbligel (12) angeordnet sind und unterhalb 
der vom FUhrungsrohr (21) gebildeten Durchtritts- 
«5££nung fUr die DUse eine eine OleitfUhrung ftir das 
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vordere Ende der SchweiBdiise bildende Biigelplatte 
(17a) angeordnet ist, die in eine DurchlaBbohrung 
(18) iibergeht, die im eingeschwenkten Zustand des 
Schwenkbiigels (12) auf die inneren Piihrungsf lachen 
(21b, 21c) des Fiihrungsrohrs (21) fiir die SchweiB- 
diise ausgerichtet ist. 

3. Gerat nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet , dafl 
die Durchtrittsbohrung (18) in der Bugelplattr (17a) 
in eine Fiihrungsrohr f ortsetzung (19) iibergeht zu» 
Aufnahme der Schweifldusenspitze , in welche die Reini- 
gungsanordnung in Form eines doppelzinkigen Frasers oder 
Messers oder zur Scheming der SchweiBdiise einer ge- 
wendelten Stahlfeder oder einer (Draht) BOrste hineinragt. 

4. Gerat nach einem der Aiispriiche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl im Schwenkbereich des Schwenkbiigels 
(12) fiir das Fiihrungsrohr (21) ein weiterer, das 
Druckluf tzuftihrungsventil zum Luftmotor (13) betSti- 
gender Schwenkbiigel (25) angeordnet ist. 

5. Gerat nach einem der AnsprUche 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein Abluf tsammelring (27) am Luft- 
motor (13) vorgesehen und iiber ein Verbindungsrohr . 
(28) mit einer Ausblasbf fnung im Reinigungsbereich 
der SchweiBdiise verbunden ist. 

6s GerMt nach einem der AnsprUche 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB angrenztma zum Luftmotor (13) im 
GehMuse (10) der BehMlter (31 •) fUr ein Antihaft- 
mittel angeordnet ist. 

7. GerSt nach einem der Ansprflche 1 bis 6, dadurch ge- 
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kenn2eichnet, dafl ein Schwenk- und Aufnahmeteil (33) 
in Pom elnee BUgels im Gdhause angaosdnet 1st mlt 
einer Aufisetz- und Ftihrungsblishse (36) f(lr eine 
mit dindffl Antihaftfflittel zu beschiehtende Schweifl- 
dUae und dafl unterhalb des bUgelformigen Schwenk- 
und Aufnahmeteil8 (33) ein von diesem mindestens 
mittelbar betatigtes (St&Bel) Ventil (31) angeordnet 
ist, welches (iber eine Verbindung zu einem Antihaft- 
mitteibehttlter (31') verfUgt. 

8. Gerat nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet , dafl 
der Antihaftmittelbehalter (3D st&ndig unter Druck- 
lufteinwirkung stent und das (StttBel) Ventil (31) 
einen AuslaflanschluB aufweist, ier mit einer in die 
Aufsetz- und Flihrungsbtichse (36) mtindenden Durch- 
laflbohrung ftlr den gebildeten Blnebel verbunden ist. 

9. Gerat nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dafl das 
beiro Aufsetzen der Schweifldttse betatigte (StBBel) Ventil 
Druckluft zum Behalter (31 ') ftthrt, von welchem der 
gebildete Olnebel zur Aufsetz- und Fiihrungsbiiches 

(36) gelangt. 
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